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um eine Synthesc cines Glycerinestem handelt, 
geht anch noch aus den nachfolgenden Versuchen 
hervor: 

100 T. Palinkerniilfettsiiure JOO%ig, 
40 T. Glycerin 96o&ig, rein, 
10T. Ferment 

wurden zwei Tage gut verriihrt. Die urspriingliche 
Siurezahl der Yalmkernolfettsanre von 254 war 
liierauf durch die partielle Bildung des Glycerin- 
cwters auf 161 gesunken. Es wurden hierauf 100 T. 
Wasser ron 35" eingeriihrt,, ivorauf nach einem Tage 
schon die Siiuremhl auf 185 gcstiegan war. Ein 
weiterer Zitsatz ron 100 T. Wasser von 35' be- 
wirkte nach einem Tage schon die Erhohung der 
Saorezahl auf 197,3, und am darauffolgenden Tage 
war die Siiurezahl auf 214 geRtiegen. Derselbe Ver- 
such wurde mit doppelt dest., weiBem Olein auE- 
Sefuhrt, wobei ohne Wassereusatz die Saurezahl 
von 196 auf 145 sank und nuf Zusat,z von Wasser 
schlieBlich wieder auf 171 pebracht vvcrden konnte. 
Wie diese Versuche also augenvcheinlich zeigcn, 
tritt bei der Anwesenlieit von nur ganz geringen 
Mengen M'nsser eine Syntliese ein, die schliel3lich 
cinen ~leich~e;ewiclitsj,unkt erreicht, der durch den 
Zusatz von Wnsser. nelchcs eine Hydrolyse bc- 
tlingt, wieder verschoben aird. 

Reini Verseifen der riickgebildeten Seutral- 
fette wurde stet3 nieder die iirsrprungliche Siiure- 
z d i l  der angewandten Fettsiiur&n erhalten; bei den 
c.twas anllydrisierten Fettsauren war in diesem 
Falle naturgeniiiB die Saurezahl etwas hoher. Ver- 
such 4 mit ErdnuBolfettsiiitre wurde mit poBeren 
Xlengen wiederholt, uni das riickgebildete Xeutral- 
Sett, rein zit isolieren. Zu diesem Zivccke wurde das 
?I'eutralSett-Fettsilurege~tiisch mit der zehnfachen 
3lenge Wasser rersetzt, init Xatronlauge unter Zu- 
satz ron etwas Kochsalz vorsichtig neutrelisiert 
untl die Emulsion mit I'ctrolather ausgeschiittelt. 
Sach den1 Entwteern des :Ithers und nach gutem 
Filtrieren wurde nach dcm Verdampfen fast reines 
neutrales ErdnuBo1 gewonnen, das eine SHurezahl 
von 0,i  zeigte und nach deni Verseifen wieder eine 
rcinct ErdnuBolfettsiiure mit der Siiuremhl 189.3 lie- 
ferte. In gleicher Weise wurde das durch Vereuch 1 
erlialtene Palmkernol-Fettsiiuregemisch ebenfalls 
nuch dem Xeut,ralisieren mit Nat,ronlauge mit Pe- 
trolather behandelt, und auf diese Weise ein farb- 
loses Fett isoliert, welches eine Saurezahl von 0.23 
zcigte. Das hei der Verseifung dieses Fettes er- 
haltene Glycerin wurde sonohl durch verschiedene 
Rcakt.ionen als Glycerin charnkterisiert, wie auch 
durch die He  h n e  r sche I%ichromatiiiethode quan- 
titativ bestimmt, wobei nnnahernd die theoretisch 
xu ern-nrtenden Werte erhalten wurden. 

Rer. ca. 13,302 Glycerin. Gefundsn 14,50/', 
Glycerin. Die Verseifungzahl des anf vorstehende 
Weise synthetisch erhaltenen Palmkernols wurde 
mit '235 ermittelt, die nach der Verseifung wieder 
auspeschiedene Fettsaure zeiqt cine Saurezahl von 
241. Es unterliegt deshalb wohl keincm Zweifel, 
daU fast ausschlieUlich das neatrale Triglycerid der 
I'almkernolfettsiiuren vorlag. 

Weitere Untersuchunpen, ob bei der Synthese 
ditrch Ricinuaferment lediglich Triglycerin oder 
auch Nono- und Diglycerine entstehen, sollen noch 
au*pfiilirt werden. Desgleichen sol1 auch unter- 
sucht werden, ob 3ich bei drr Synt,hene dtirch 

Ferment die Fettsauren mit hohereni Nolekular- 
gewicht leicliter kondensieren ah diejenigen rnit 
niedrigerem Molekularge~v-icht. entaprechend der 
leichteren hydrolytischen Spaltung hoherer Fett- 
siiuren gegeniiber den niedrigcren Fettsiiuren. 

Die vontehend behandelte Reversibilitiit der 
Enzyrnwirkung hat hesondere Bedeutung fur die 
Tier- und l'flanzenphysiologic, denn wir wiesen, 
daB sich ini lebenden Organismus Tausende von 
katalytisclien Prozessen zwischen den Geweben und 
den Fliiwigkeiten abspielen. Ob nun der ProzeD 
im Sinne einer Spaltung oder Synthese verlauft, 
hiingt, wie wir pesehen hahen, von dem relativen 
Verhiiltnis der eirizelnen Reaktionsprdukte unter- 
einander ab. Bei der Hydrolyse wird also der End- 
oder Gleichge~vichtszustand der Theorie am n b h -  
sten koninten , jc mehr die Reaktionqxodukte 
rnit Waseer verdunnt werden. Wird umgekehrt 
das Warner cntfcrnt, so wird sich cler Gleich- 
gewichtszustand nach der anderen Seik verschie- 
ben, und CR wird eine Synt.hese eintreten., Besondere 
bedeutungsvoll wird diese Reversibilitiit fur die 
Physiologie des lebenden Organismus, wenn e8 Rich 
um synt,hetisclic Prozesse handelt, bei dencn der 
Gleichgewichtszuatand dadurch aufrecht erhalten 
wird, daB das durch die Synthese gebildete Produkt 
durch Diffusion in die Blutbahn entfcrnt, wird. oder 
wo das l'rodukt unloslicli ist nnd nach der Bildung 
sofort nus der Reaktion ausscheidet, wie z. B. bei 
der Starkehildung in den Hlanzen oder der Gly- 
kogenbildung ini Tierorganicrnus. 

Fur den Glycerin- und Fettsiiurechemiker hat  
die Erkenntnis der rcversiblen Wirkung der Enzyme 
auch eine praktische Bedeutung. Da es ihm darauf 
ankommt, aus den Fetten racht vie1 Glycerin zu 
gewinnen. so sucht er mit dem Gleichgewichtszu- 
stand nioqlichst nahe an den L'unkt der vollstan- 
digen Hydrolysc heranzukommen, indem er in ver- 
hiiltnisniiiflig groBer Verdiinnung arbeitet, w o k i  
ihm jedoch praktischc Grenzen dadurch gezogen 
sind, daB schlieBlich sich der Vorteil einer e t w a  
hoheren Hydrolyse und der Sachteil der starken 
Gl?.cerinrcrtliinniinS das Gleichgewicht, Iialten. 

[A. 91.) 

Kritische Betrachtungen 
uber den Intensivbetrieb in der 

Schwefelsfurefabrikation.') 
DipLIng.  chem. AUREL NEMES, Briiesel. 

(Eingeg. 12.11. 1911.) 

Eine der iiltesten und vielleicht der mannig- 
fachst durchgearbeiteten Industrien der. Chemie iat 
die Schwefelsaurefabrikation in Bleikammern. Wir 
sollten dahcr fast glauben, daB die wesentlicheten 
theoretischen wie praktischen Fragen darin ein fur 
allemal ge lk t  seien, wie das auf so manehen Ge- 
bieten der chemischen Industrie der Fall ist. Dem- 
gegeniiber ist jedoch bekannt, daD die Theorie der 
Schwefelsiiurebildung bei dem Kammerverfahren 

1) Vortrag, gehalten im Bezirksverein Belgien 
(Brussel) am 17. Dezember 1910. 
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nocli keine allpeinein anerkannte Lijsung gefunden 
hat, und es vergelit kein Jalir, welches nicht neuere 
C!nteruuchunpen und Theorien bringt, oline die 
Frage cndgiiltig zn losen. Bfeine Aufgabe ist heute 
nicht. iiber diese tlieoretiselien Fragen zu referieren. 
viehnehr \\ill icli lwiiiiht sein, ein rein praktisclies 
Problem ins riclitige Licht zu stellen, namlicli dau der 
Schnefelsiiiirefahrikation nacli deni Kammerver- 
f a li ren . 

Das alte Kaninierverfaliren \vurde nach deni 
vor einigen Jaliren vrfolgten pliitzliclien Erstarken 
des Kontaktverfahrens als verloren betraclitet, 
d a m  aber mogliclist vorteilliaft iimgestaltet. lieu 
belebt und wird lieiitc neben deni KontaktprozefJ 
flotter a18 je betrieben. In Deutscliland wurden ini 
Jahre 1909 1 150 524 t H,S04 erzeugt, wovon nur 
67; melir als lOO%ig war. Das Intensivverfahren, 
das die Iiaii~~tu~cliliclisten Seueriingen an1 Kamnier- 
prozeB in sich schlieBt, int niclits als ein Sammel- 
begriff, der bislang niclit geniigend priizisiert lvurde. 
Genieinsanies Ziel ist , einc ni~gliclist probe Yro- 
duktion in kleincni Raunie zii erreiclien und auf 
diese Weise diircli Ersparnis an Rauni und -4n- 
Iagekapital, Vvrzinsung und Amortisation die C k -  
stehungskosten dcr ScIi\kfelsCure zii vcrniindern. 

Es ist ja nur zu natiirlich. daU der Fabriknnt, 
wrnn er eine nioderne Sclincfelsaureanlnge bauen 
will, rin sehr groBes Gewiclit darauf legt, dnrch 
eine niogliclist intcAnsive J’roduktion rorteilhaft 
Saure zu fabrizieren. Ob es aber ini absoluten Sinnc 
okonomischer ist. 4--8 oder 12 kg Kaniniersaure 
pro Kubikincter Iierzustellen, das diirfte nocli nicht 
endgiilti,e entscliieden sein. lcli anr bemulit, teils 
nach nieinen eigenen Erfalirungen, teils nacli dan- 
kenswerteii Angaben verschiedener Fabrikanten die 
Frage zu beleuchten, und icli lioffr. daB icli dadurcli 
Anla0 geben a.erdc, die Fragc auch von andercr 
Seite zu crortcrn. und d i t U  dadurcli ilir gepcn- 
wartiger Stand niiigliclist geklart wird. 

Ich uerde erst dic inir geniachten Jlitteilun- 
gen und Literaturangaben iiber das I’roblem kurz 
beriihren, i ini  die Ent nicklung dcr Fragc vcrfolpcn 
zu kiinncn. 

hZ ii n d 1 i c 11 b c r 1 i e f n r u n g e n. 
GemiiB I’rivatiiiitteilung des Herrn G .  D c 1 - 

p 1 a c c ,  Naniur, sind sclion in den 50er Jaliren 
des vergangenen Jalirliunderts Versuche geinaclit 
worden, die I’roduktion zu forcieren, Versuclie, die 
bei deni danialigen Stande tler Teclinik riillig fehl 
schlugen. R i r  finden aenige -4ngaben iiber Inten- 
sivproduktion in Frankreicli, indessen wurde sic 
von der 3lanuf. tle (;laces R; I’roduits Chiniiques de 
St. Gobain in groDeni 3IztUstabe durcligefiihrt. -41s 
Resit,zer einer bctraclitliclien Zalil von Anlapen 
besaBen sic ilir stiindipes I’crsonal fur Heparatur 
und Bau der Fabrikcn. E s  ging infolgedessen die 
Direktion \-on deni Standpunkte nus, daB es ilir 
niclit allzuviel ansniaclite, wenn die Kainniern aucli 
friihzeitig zugrunde gingen, insofern dieselben nur 
eine geuisse Quantitiit Siiure produzierten, uni der 
steigenden Anfrnge geniigen zu kiinnen. Alan inuD 
sich dabei die iiuUc~rge~viilinliclie Steigernng des 
KunsMiingerrerbrariclies vergegenwartipen. Bei 
der groBen Xnzahl dvr vorliandenen Kainniern be- 
cintrachtigte sodann d‘w Stillegcn eines Systenis 
djc Gesanit~~rodiiktio~i nielit wwntlicli. 

L i  t e r a t u r a n g a b e  n. 
Jlitteilunpen von G. C.  D a v i s sind in L u n g e s 

Handbucli S. 391 wiedergegeben. Derselbe arbei- 
tete 7 Jahre intensiv niit einer Anlage. 1)estehcntl 
aus drei Kainiiiern von jc 1224 cbni Inlialt; \vie \\.(.it 
der lntensivktr ieb forciert wurde, ist nicht a n p -  
geben. L u n F c bericlitet anch S. 409 iiher die. 
ersten Resultate in Frankreicli ails dcin Jahre 1890, 
\vonwh nian auf fast die doppclte I’rodnktion p i 0  

Kol~iknieter Kaninierriinni kani. Spiitere Angnbcn 
1) i i  v i s iiher dir  Forcirrnnp des Ibtrirlws ( i l d .  
S. 410) ergvbcw hei 

hlonohydr. S a l p e t e l s i l u r e ~ r ~ i I ~ ~ i i i ~ l i  
k x .) r -  - , -> I  

3,40 1.66 
I,*? 

4,25 2,03 
6,OJ “45 

I)er \Vert dicsrr .ingaben tvird d:idurcIi 1wc.iri-  
t riicli tigt, da U dcr rela t i v hohc Sa Ipctervc~rl>r;i u c . 1  I 
in tillen Fiillen ein zii holier ist. \\:IS klrineii . ~ I I ~ I I I ‘ I I -  
tionsraunit*n zuzusrlireihen ist. 

Als. \vie sclion anpedeutet. ini J;ilire 19Kh (Ias 
Kontaktvt~rfahren drr Hiidisclirn Anilin- und S i d -  
fabrik hckilnnt \vurde, deni bald andert. folptcn. 
wurde iius dieser liiclitunp eine gefiihrlirhc Koti- 
kurrenz l)efiirclitct, und so kani cine stiuke I h -  
wegung zustiindr, uni das 1ntensirverf;llircn rveitc~r 
zu cntwickeln, Verbesserungcn, s o u  ic Stwerunyc.n 
in d a s  Iiiimiiic~rvrrf~lircn cinzufiilirtsn, u n i  es k f i i i -  

kurrenzfiiliig zu gestaltcm. Die in dicwni Jalirt- er- 
scliienenc I’ublikntion yon I’ i c r I‘ o n (C‘hcni .  Intl .  
19, 377) spriclit yon h e r  JliniiiialIIladuktion von 
3 kg 60” 116. Saure entslIrcclicnt1 2.34 kp Mono- 
liydrat, u-ilirend in I3 e n k c b  r sclien Systenwn :<.ti 
bis 4.00 kg und in 31 e y e r s Tang~~iitialkaminc.ln 
3,2 -3,4 kg Monoliydrat erzeupt werden sollen. I n 
Anierikn sollen sogiu i n  F a 1 d i II g srlien Systc.nien 
G,2 kg H,S04, d. i. 10 kp Kaniniersiiure erzcwpt 
wcrden. (3lin. Ind.  1901.) - Von nun an folpen 
selir auufiihrliclic~ I’ublikationen; die Diskussion 
iiber die Stellung dea Ventilators wirtl einc. l ( 2 1 1 -  

Iinftt.. indeni uuch besonders inelirere Konstruk- 
teure das Wort, rrgreifen, uni fiir die Leistunytw 
ihrer SFqteme Helvge zu liefern. Speziell beric1itc.t 
Li i  t y iin ,Jah~‘e 1902 (diese Z. 15, 2@2) iuit H. 
K i e ti c n f ii 11 I’ i i lw  ilire Resultate irnd spriclit als 
ewter von 1,inc.r I’roduktion ron 12 kg Kttnin1emiiurc. 
50” Hi.., doch olme Angaben iiber Sall~etcrvcrbraiic.Ii 
und I,ebensdawr dcr Anlage. I h n n  folgcn die l h -  
riclitc von H a r t n i  a n II und 1% e n k 1. r (diese %. 16. 
865 [100.?] unrl I t ,  554 [1904]), die 6-i kg 53“ lh’.. 
Saurv. (I. 11. 3,98- 4,58 Jlonohydrat niit 1:;) Sal- 
peter und q)iiter X,5--8,55 kg 53” Hi.. Siiurt. niit  
o , ~ - - I  . I  Saipeter zu fabrizieren angeben. t’ber 
Lebensdauer und Reperatiirspesen soldier .inlagen 
ist niclits Iiubliziert. In  S i e d e II f ii 11 r s spii- 
teren Angahen (diese Z. 19, 61 [1906]) finden vir  
eine allgenieine drillerung iiber die Ahnutzung tlrs 
Bleies, indeni er rorausuetzt, dall der Angriff t1t.s 
Jletalles beim Intensivverfahren kleiner sein niiilltc.. 
denn derselbe diirfte ini allpenwinen elier die Folge 
der Unachtstinikeit des Personals sein, was bei 
1ntensivI)roduktioii weniger niiiglicli ist, da eine vie1 
genauere .4uf&lit erforderlich wird. 11ni den Iktr i rb  
in Ordnunp zu Iinltcn. .4ullerdeni wird beliauptct, 
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(la13 die rerlvendete JIenge Rlei kleiner ist, und 
denigeniiiU miinten auch die Unterhaltungsspesn 
11 nd ;imort isat ionsquote rerlial t nismaBig kleiner 
sein. 9uf diesen wichtigen l'unkt der Frage wollen 
uir nocli spater zuriickkonimen. cber  $1 e y e  r s 
Tangentialkaiii~nern wurde von H e  U (diese Z. IS, 376 
[1905]) berichtet, der nach fiinfjalirigeni Betrieb eine 
Produktion von 6 kg 50' BQ. Saure init 0,54qo Sal- 
~ietersauieverbraucli erreiclit, entsprechend 3,75 kg 
Jlonohydrat pro Kubikmeter. - 1905  bringt L ii t y 
(dirse Z. 18, 1253) eine Erorterung der Intensivpro- 
tluktion mit besonderer Riicksicht auf die Zweiteilung 
des Glovers, Patent 140 825 ron H. H. S i e d e n - 
f u h r ,  wonacli der Preis der Saure durcli dieses 
Verfahren urn 17,5y0 rerbilligt worden Rein soll. 
Diese Ausfiihrungen werden von H. S i e d e n - 
f ii Ii r (diese Z. 19, 861 [1906]) nochnials erortert, 
jedoch von S e u in a n  n (diese Z. 19, 477 [1906]) 
4ner  sehr berechtigten und scharfen Kritik unter- 
worfen, die scheinbar nicht geniigend Beachtung 
fand. H. P e.t e r s e n bericlitet (diese Z. 20, 1101 
[1907]) iiber Beobachtungen aus einer Hiitte, \YO 
man versuclisweise die Produktion einer Kammer 
forcierte. wahrend eine zweite Parallelanlage mit 
3 kg Produktion weitergefiilirt wurde. 

Die Kaninrern des intensiven Gystems wurden 
nach 1 1 ,  die des anderen nach 12 Jaliren wegen 
Durchlocliung des Rodens stillgelegt: die Blei- 
stlrken wiesen keine besondere Differenz auf. Der- 
selbe Autor herichtet, daB es ihni  gelungen sei, die 
l'roduktion einer Anlage von 4.8 kg Kaninierslure 
init 2,70/, Salpeterslurei,erbraucli auf 8.4 kg pro 
Kubikmeter zii steigern, indem der HXO,-Ver- 
branch auf 1,106 herabgeinindert wirde. Autor 
sclireibt diese Bnderung seinem Doppelringe zu, 
\\orin man ihm aber nicht zustininien kann. Ails 
den Besclireibungen des Autors wird es nlnilicli 
i~ugenscheinlich. da13 in der Hiitte. \\oh1 den Ar- 
I~citerverli81tnisscn entsprechend , ganz niangel- 
liafte Aufsicht und Disziplin herrscliten. h i  
solclien Verhaltnissen. \vo nian mit 2,704, Salpeter- 
siiureverbrauch und ganz unregelniiiBigen Blende- 
cliargen arbeitete, hatte man wolil leicht niit Dis- 
ziplin und RegelniaBigkeit ini Retriehe ganz auBer- 
yewohnliclie Verbesserungen erzielen konnen. Es 
ist bei den Metallhiitten die Scliwefelsaurefabrika- 
tion oft ein nielir oder minder unangenehmer Ral- 
last, sie legen auf diese Fabrikation vie1 weniger 
(:ewicht, als der Saurefabrikant. Eine grode Ab- 
nutzung des Rleies in solclien Fallen war ganz na- 
t iirlicli; und bei einem Intensivsystern, welclies init 
1.106 Salpetersiiure auskomnit, wird das Blei jeden- 
falls meniger angegriffen, als es in eineni vernach- 
lawigten, nicht intensiven Betrieb, wyo 2,796 Sal- 
petersaure verbraucht werden, der Fall ist, da  der 
VerschleiO gro13tenteils den Stickstoffsauren zuzu- 
sclireiben ist. Kine Kritik iiber das Patent 208 028 
liat S c 11 m i e d e 1 (diese Z. 22, 249 [1908]) geiibt. 
Geniii13 Angaben 0. P r  o e 1 13' (Chem.-Ztg. 1910, 
1322) ist das Verhiiltnis der Produktion und des 
Salpeterverbrauches bei 4,35 kg 6Oer Siiure 2,2% 
und bei 7,24 kg 60"er Saure 3,51y0. Dem ent- 
sprecliend 3,39 kg Monohydrat mit 3,65y0 Salpeter- 
saure und 5,65 kg Monohydrat mit 5,81y0 HNO, 
:IB3 BP. -411s der Literatur kann ich noch die An- 
gaben von 0 p 1 zitieren, der iiber das Hruschauer- 
verfahren berichtet (diese Z. 22, 1961 [1909]); es 

sollen bei dimem Verfaliren etwa 31,2 kg Mono- 
hydrat pro Kubikmeter Reaktionsraum init einem 
Verbrauch an Salpetersaure von 0,720/, erreicht 
worden sein. 

Die Idee, anstatt Kainmern nur Tiirme zu 
verwenden, wurde sclion (diese Z. 19, 1705 [ISOS]) 
von Dr. ?u' e 11 m a n n in Vorschlag gebracht; iiber 
das H r u s c h a u e r ,  \vie G r i e s h e i m e r  
Turmverfahren sind keine anderen Publikationen 
seitlier (H.-V., Frankfurt, Ref. diese Z. 22, 1961 
[leOS]) erschienen, doch werde icli, auf dieae Rage 
zuriickzukommen, noch &legenheit Iiaben. 

P r a k t i s c h e  A n g a b e n .  
lch will nun einige Angaben machen iiber 

praktische Erfahrungen iiber Arbeitsweise und Le- 
bensdauer verscliiedener Anlagen, die mir auch zu 
meinen Schludfolgerungen als Anhaltspunkt dienen 
sollen. 

In einer Pabrik in Belgien, unweit von Briissel, 
ist die Produktion ziemlicli gleichmadig auf deni 
Siveau von 3.5-3,9 kg 60' B6. entsprechend 2,2 
bis 2,44 kg Monohydrat. Salpetersaureverbrauc~ 
0,45--0,jO~0. Die Systenie bleiben 18-20 Jahre 
im Betrieb, docli legt man sie alle 4-5 Jahre still, 
um den Glover neii zu fiillen und die einzelnen 
Teile wieder griindlich in Stand zu bringen. Eine 
andere Fabrik im Rlieinlande erzeugt in 3000 cbm- 
Systenien 9000 kg 60" BB. init 0,40% Salpeter- 
slureverbrauch ini Durchsclinitt. In dersel ben 
Fabrik arbeitet ein System seit 25 Jaliren, worin 
allerdings nur 2,50 kg 60er Siiure erzeugt werden 
init in den letzten ,Jahren erholiteni Salpetersiiure- 
verbrauch. 

Eine Fabrik in Prankreich liat Kamiuern niit 
5000 cbm Inhalt. Die Produktion betragt 4,8 kg 
60er Slure Salpeterverbraucli 0,61y0 auf 6Oer Saure 
gerechnet. Die Lebensdauer dieser Anlagen liidt Rich 
auf 15-17 Jahre beziffern. Alle diese Fabriken sind 
gut geleitet und werden mit oder ohne Ventilatoren 
betrieben. 

Sehr interessante Alitteilungen erliielt icli von 
einer groI3en Saurefabrik des Rheinlandes, wo man 
das InteKsivverfahren niit den verschiedensten 
Zjeuerungen ausprobierte. naclidem nian vorher 
jahrelang nicht forciert gearbeitet hatte. Die 
groDen Reparaturspesen und die geringe Lebensdauer 
der Anlagen, etwa 8 Jahre, bewogen die Besitzer, 
mit deni stark intensiven Betrieb aufzuraumen und 
nun eine Produktion von 6,0 kg Kaniniersiiure niit 
l,lOyo Salpetersaureverbrauch zu betreiben. Eine 
Fabrik, die icli vor etwa drei Jahren langere Zcit 
beobachtete, produzierte 7 kg 53" B6. Saure pro 
Kubikmeter mit 1,4594 Salpetersaureverbraucli, 
diese Zahlen entspreclien 4,67 kg Monohydrat mit 
2,82y0 Salpetersaure 36' I%. 

Eine Anlage ini Osten Deutschlands arbeitet 
sehr intensiv, indem man eine Durchschnittspro- 
duktion von 8,5 kg Saure niit einem System von 
2500 cbm erzielt,. Zeitweise wurde die Produkt,ion 
bis 12 kg getrieben, wobei der Salpetersiiurever- 
brauch 1,8-2,2y0 betrug. 

Eine Anlage in Osterreicli produziert 10 kg 
Kammersiiure mit eineni Salpetersiiureverbrauch von 
1,30%. Die Reparaturkosten waren bei dieaem Sy- 
stem sehr hoch, es wurden an solchen in den ersten 
drei Jaliren etwa 50000 K. verauslagt. Dime An- 
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lage war init Ventilatoren zivisclien 6fen und Staub- 
kammer und zwisclien den zwei Gay-Lussacs ver- 
sehen. Laut -Angaben ron Dr. T 11. 11 e y e  r pro- 
duzierte nian in seinen Tangentialkanimern 8 kg 
Kammersaure gleich 5 kp Monohpdrat. wobei der 
Salpetersaureverbrauch 0,8:(,, auf Kammersiiure 
gerechnet, war. Diese Beobachtungszahl erstreckt 
sich auf Resultate einer kurzen Periode; im all- 
gemeinen diirfte der Salpetersiiureverbraucli etwas 
groBer sein. 

Die folgende l’abclle gibt die nngefiihrten An- 
gaben iibersichtliclier, wnbei alle auf Mnnoliydrat 
und der Salpetersaurererbraucli auf dieselbe Saure 
bezogen umgerechnet uurden. Lebens- 

A. . . . . . . . 220-2.40 0,584.64 18-20 
H . .  . . . . . . 2,34 0,51 20 
(-. . . . . . . . 3,74 1 ,Ol  1&17 
I) . .  . . . . . . 3,75 1,76 - 
15. . . . . . . . 8.00 1,28 - 

F . .  . . . . . . 5,94 2,88 8-10 
<:. . . . . . . . 6.25 2.84 - 

Diese ;\ngaben kiinnen nls Typen rervcliiedener 
I’roduktionen betraclitet aerden. indessen liegt der 
Gedanke nalie, dall die Resultate sclir von der Ar- 
bcitsweise, Koliniatcrialien. Einriclitung usw. ab- 
kingen. Eine ausnahnislose Hegel ist es jedoch 
immer, daB der Salpetersiiureverbraucli mit steigen- 
der Produktion zunimmt, und zwar bei starker FU r- 
cierung unverhiiltnisuiiillig holier steigt. So liillt 
sich im allgemeincn bei ganz rerschiedenartig kon- 
struierten Systenien beobacliten, daU der Salpeter- 
siiureverbraucli rtn-a folgenden Schwankungcn un- 
terivorfen ist. 

k kK daiier 

Salpeterstiure- 
verbraurh 
0 , 3 w , 5 5  
0 , 5 ( 4 , 7 0  
0,60-0.90 
0,70-1,10 
0,80-1,30 
1,00-1 ,GO 
1,20-1,80 
1,50-2,00 

Die Scliivankungen sind 1x4 forcicrteni Betrieb 
griillerc als bei klciner Produktion. 

Was das -%usbringen des angeivandteii Scliwe- 
fels anbelanpt. so wurde einige Jlale hci deni lnten- 
sivrerfahren eine kleinc \~rrniinderung bcobaclitet, 
i\elrlie abcr niclit l deu tcn t l  ist. 12s ist eben iniiner 
einr scliivieripc Haclie. eine Intensivkaninier in rich- 
tigeni Zustnnde zu 1i;iltcn. wid rim kleine Kach- 

iinincr reclinen niull. ist ein niclit leielit zu reparieren- 
tlrr Felilcr: demgegcniiber ist der Gang einer niclit 
bclasteten Kaninier fast ein Kinderspiel. 

Rrziiglich der .1Jntrrlialtungsspesen fiillt na- 
tiirlicli die Art der Konstruktion, \vie die der Be- 
triebsiveisc stark ins Ckiricht. Es ist aber u n k -  
st reitbar, dall dir I ~ r ~ ~ a r a t u r k o s t r i i  cntschieden 
gi?iUer sind h i  eincar Prnduktion von 10-14 kg pro 
Kubikincter als bei eineni nornialcn Hetrieb von 5 kg 
Relastung. und die von L ii t y und S i c d e n f ii 11 r 
veranschlagten 12 000 JI (diese Z. 15, 242 [1902]) 
werden eher genau nls zu reichlicli gerechnet sein. 
J.:s ist alwr irohl iiusgesclilossen, da8 dieselbe 

1:‘ <ishigkeit .: drs I’er~onaIs. niit dcr ni i in  nber doch 

Suninie f i i r  ein Intensivsysteni ron 50 OOO kg Monn- 
hydratproduktion pro Tag geniigen wiirde. wie es 

Z. 18, 1257 [1905]) als ~.ahrscliemlirli 
wollen nun die Anlagekosten einiger 

Systenie bei verschiedenen Yroduktionen niitein- 
ander vergleichen, urn d a m  die Rentabilitiit I N -  
rechnen zn konnen. 

-4 n 1 a g e k o s t e 11. 

Bei der Aufstellung diener Bereclinung kann 
icli nicht uinhin, die Daten S i e d e n f ii 11 r - 
L ii t y s zii er\viihnen. Bei Errichtungeiner Sch\rc- 
felsaurefabrik wird jeder wrsichtige Unternehnirr 
ein Grundstiick ausiviililen, ivelclies der Produktions- 
steigerung niclit liinderlich ist und die V e r g r o k  
rung der -4nlage gestattet; braucht man docli in 
eineni Retriebe imnier vie1 Platz. einnial. um die 
Rohmaterialien anliiiufen zii konnen, und dam, uni 
die AbbrZnde, die nicht ininier gleichniaBig gut 
verwertet irerden konnen, nufz~~speicheni. Icli 
halte es also fiir niclit ganz riclitig. h i  Aufstellung 
einer Kalkulation auf die Grundflache der Adage 
ein zu grnUes Geirirht zu legen. uin so weniger, als 
inan auf derselkn OberflZche. z. B. bei hoheren 
Kaniniern, panz verschieden grolle Sgsteine auf- 
fiihren kann. Irh will als Rewcis den Fall tlrr 
F a 1 d i n g sclien Kanimern er\\ iihnen. die gewiU 
sehr wenig Terrain hedecken ini Vergleicli niit den 
europlischen Konstrulitionen. Die dufstellungen 
von X i  e d e n  f ii ti r - Lii t y ,  in Lu  n p e s Hand- 
buch s. 840 abgedrnckt. will icli liier als allbekanntt. 
nicht wiederhnlen. u i i i  so n-eniger, als sic sclion von  
S e 11 in a n n (diesc %. 19. 477 [1906]) geniiyend lw- 
sprochen worden sintl. 

A n I a g c k n s t c 11. In11 will virlnirlir die An- 
lagckosten, die ieli ails eigcner Krfahrung bei nieli- 

rcren Konstruktioncn kont rollieren konnte. fiir vier. 
verscliiedenc ,4nlapcn bei eincr Tagesproduktion von 
30 t KaniincrsLure idealiter zusaninicnstellen. 1)ie 
Anlagen sind allc niit Glover und zirci Gay-LussiLch 
gedaclit. T’entilator. \~;issereinspritzung nsw. IXr 
Prnduktion des Systcnis 1 wird mit 3 kg, des Xr. 2 
niit 5 kg. tlrs Sr. 3 init 8 kg und des Sr. 4 niit 1 0  lip 
Kaniniersiirire 1)ro Kubiknirtcr angenoninien. Ucni 
entaprcchen iiii ersten Falle eine Anlage von 10 O W  
Kubiknietern, ini zircitcn von GOO0 cbni, im drittcii 
von 3750 cl)m und i i i i  vierten von 3000 c h i .  Dies 
bedeutet an (;runti rind Boden eine 0l.erfliiclic~ von 
1100, 720. 480 und 400 qni per Spsteni, tvah 
ca. cin Fiinftel der Gesanitoberfliichc betriigt. 
die fiir eine Fabrik cdorderlich ist. Icli liabe in 
meinen .Aufstellungen Idol3 dicse 1)iffcrtnzrn 1)criic.k- 
sichtigt. I)ie niascliincllc Kinriclitunp. i r k  die (h- 
biiudr und dir Ofenaniage. wird 1x3 dcrsclben Pro- 
duktion fast gleicli win. Kine Differen- cmtstclit 
clalier nur in deni eiyentlichcn Kaninier1)nu und in 
dcr ver\rendetcn l3lciniciige. 

M e  Anlagekosten iriiren tlcninnc*li (lie f o l -  
genden: 
Tcrrain . . . . 5’000 44 0 39 000 38 CK)O 

Gtbiiude . . . . 50 000 X OOO 3 Oar, .%(IOU 
h s c h i n e n  . . . 18OOO 18 OOo 18 OOO 18oW 
Kiesofen . . . . 5OOOO : i oOO 5OoooO 3oooO 
Blei . . . . . . 1 2 0 0 0  84000 MOOU 40Of)l) 
Tiirnie. Kainnier- 

geriist . . . . 180000 l00OOO 75OOU GOOCK) 
Tntal JI 470 000 346 000 281 (iC@ ‘756 O W  



Diem Angaben werden der Wirkliobkeit sehr nahe 
kommen und konnen bei dem Selbatkoatanpreis dex 
Sam 81s Anhalbpunkt dienen. Ich habe nun d i e  
Kalkulation bei diesen vier Anlagen durchgefiihrt 
und dabei getrachtet, miiglichat den praktischen 
Erfahrungen gerecht zu werden. Ich habe die 
Preise von Schwefel nacli den Angaben von N i e - 
d e n  f u h r mit 1,28 M pro 100 kg Monohydrat 
eingeaetzt, obwohl diese Zahl den heutigen Ver- 
hilltnissen nicht ganz mehr enbpricht, doch han- 
delt ea sich nur um die Proportionen verschiedener 
Fabri kationsweisen. 

S e 1 b s t k o s t e n  b e  r e c li n u n  g. 
Bei det hier aufgestellten Selbstkostenberech- 

nung ist der Salpetersaureverbrauch gemiill der 
Produktion mit 0,60, 0,88, 1,76 und 2,40 auf Mono- 
hydrat berechnet eingesetzt, Zahlen, die fur daa 
Intensiwerfahren noch eher als gunstig gelten 
mogen. Den Kohlenverbrauch schlug ich mit 14% 
Kohle auf Monohydrat gerechnet an, wahrend der 
Arbeitersatz niit 10 Mann a 4 11 gerechnet wurde. 
Die Reparaturkosten aurden praktischen Erfah- 
rungen gemall mit 4oO0, 5O00, 0 und 12 OOO M 
angeschlagen, worin samtliche Reparaturen wie Seu-  
fiillungen der Tiirme, Ventilatoren usw. mit einbe- 
griffen sind. Die Amortisationsquote Imbe ich der 
wahrscheinlichen Lebensdauer der verschiedenen 
Karnmern angepallt, und zwar bei Sr.  1 init 5% 
entsprechend einer Lebensdauer von 20 Jahren, bei 
Nr. 2 mit 7,6y0 entsprechend 16 Jahren, bei Nr. 3 
mit 8y0 entsprechend einer Lebensdauer yon 
12% Jahren und bei Kr. 4 niit log; entsprechend 
einer 10jahrigen Produktionsdauer. Der iibrige 
Teil der Anlage wurde in allen vier Fallen iiiit, 5% 
amortisiert. Die Verzinsung des Kapitals wurde 
niit 5yh angenommen. IGi der Berechnunp der 
Amortisationsquote liabe icli nicht das ganze Ka- 
pita1 in Rechnung gezogen, sondern weniger, indeni 
icli dw Terrain und 700,; der eingebauten Bleimenge 
in ilbzug brachte. Es ist ja bekannt, daB bei dem 
A1)rciBen der Kammern dcr grol3te Tcil des BIeies 
wiedergefunden wird, und dab das Walzwerk etwa 
l5y0 als Fassonierungskosten fur das neue Blei be- 
rechnet. 150,; nahm ich als effektiven Verlust an, 
ivclclie Rleinienge als Schlanini niit der Saure es- 
pediert. wird. 

Der Kostenpreis der Scliwefelsaure in den vier 
verschiedenen Anlagen ware zomit, als Monohydrat 
brrechnet, der folgende: 

H2S04-Produktio11 1,87 I;g 3 p  kg r,,m kg 6 , p  kg pro  chm 
Schwefel . . . . . . 1.280 1.280 1,2880 1,280 
Salpetersiiwe . . . . 0,120 0,156: 0,352 0,480 
Kraft und Licht . . 0,200 0,200 0,220 0,220 
hrbeitslohn. . . . . 0,210 0,210 0,210 0,210 
Nrparaturkostcn . . 0,OW 0,073 0,131 0,189 
Amortisation . . . . 0.245 0,225 0,193 0,193 
Zinscn . . . . . . . 0,345 0,252 0,206 0,187 

Total M 2,460 2,416 2,592 2,749 
Prcis der 50" BB-Slure 

A1 1,538 1,510 1.620 1,720 

In  diesen Preisen sind die Generalspesen nicht. 
niit einpercchnet, diese sind als gleicliwertig ange- 
nommen. Im iibrigen kann bei einer Intensivfabrik 
wrhiiltnisiiiiiOig sehr nmig Kapital pespart werden. 

denn wenn wir alles rechen,  so kann das Verhalt- 
n i s  des Betriebskapitals nicht intensiven und &er 
Intensivfabrik wie 700000 zu 6OOOOO gestellt 
werden. 

Diese Berechnungen, die auf Angaben aus der 
Praxis gegriiidet sind, beweisen, dall d i e ii b e r - 
t r i e b e n e  F o r c i e r u n g  d e r  K a m m e r n  
d e r  a l l g e m e i n e n  V o r a u s s e t z u n g  w i -  
d e r s p r e c h e n d  d i e  H e r s t e l l u n g s -  
k o s t e n  d e r  S k u r e  h o h e r  s e t z t  a13 
e i n e  n o r m a l e  P r o d u k t i o n  v o n  e t w a  
6 kg K a m m e r s i i u r e  p r o  K u b i k m e t e r .  
Der Grund dieser Tabadie  liegt teils in der verhiilt- 
nismiillig sehr groflen Abnutzung und der daraus 
entstehenden Amortisation und Reparaturkosten 
und im erhohten Salpetersaureverbrauch. Es ist 
nun erwiesen, dall bei den1 Intensivbetrieb das Blei 
starker verschlissen wird; denn die Temperatur der 
Kammern ist, hoher, und die Salpetersiiurezirkula- 
tion groBer. Endlich ist es eine groBere Quantitat 
Saure, die sicli pro Quadratmeter kondensiert und 
den schiitzend wirkenden Bleischlamni abwascht. 
Es ist demnaeli als festgestellt zu betracliten, daB 
bei einer Neuanlage der stark intensive Betrieb nicht 
erwiinsclit ist, und es bleiben fur die Befurwortung 
desselben nur Spezialfalle ubrig, wie z. B. Unmog- 
lichkeit der VergroBenmg einer Fabrik oder Spe- 
zialkonjunkturen, Stillegen einer anderen Anlage 
zwecks Reparatitr usn-. 

Z II 1; 11 n f t s s y s t e in e. 
Es ist nun fraglicli. ob die oben angefiilirtr Be- 

linuptung keine Versrhiebung im gunstigen Sinw 
bei einer noch in ganz erhohtem Ma& for- 
cierten Prodrtktion erlaubte. und zwnr denke icli 
an das Turniverfahren. wie es in Grieslieiiii. D. R. 1'. 
226 100, oder in Hruschau esistiert. oder u-ie von 
E. W. K a 11 f i n  a II n gedacht, D. R.  P. 226 219. 
Das nllgemeine Interesse wird sidi uin so mehr 
diesen neuen Richtunpen zuwenden. als die meisten 
groBen Unternehmungen tlurcli ihre eigenen Er- 
fahrungen d a m  bewogen wurden, init deni stark 
intensiven Uetricb aufzurBunien, dagegen werden 
die Xeuerungen. die als Folpen des Intensivbetriebes 
aufkanicn. z .  B. Ventilator. Kasserstaub us\\-., i n  
rat.ioneller \Trisr angewandt . 

Laut Jlitteilungen, die niir aus Hruscliaii 
mgingen. befindet sicli daselbst ein System, be- 
steliend aus seclis Turmen, wovon drei zur Reduk- 
tion der Sitrosen oder Orydation der schnefligen 
Saure und clrei andere zitr .4bsorptioii der Sitroseti- 
;ase dienen. Rekanntlicli spielt sicli dabei ein Teil 
ler  Reaktionen in Emulseuren ab. Die durcli- 
jclinittliche Produktion betragt 25 kg Jlonohpdrat 
pro Kubiknietcr Reaktionxraum. nobei der SaI- 
3eterslurevcrbraucli nicht rnehr nls I 100/,, iirtf 

Kaniniersaure bereclinet, ktriigt, entspreclieiict 
),68y0 Monohydrat. Der Kraftverbrauch der Anlagc 
mrde  mir init 15 PS. angegeben, \\'as nicht riel 
nare. Es ist inomentan uninoglicli, uber die Vor- 
eile einer solchen Adage zu sprechen. iind es bleibt 
tbzuwarten. bis einige Zeit verstrichen ist. UIU uber 
ieparatur nnd Lebensdauer der Anlagen genauere 
Ingaben 211 haben, und um die Gestehungskosten 
ler Siiure lierechnen zu konnen. Jedenfalls ist. eq 
.in schones Resultat, wenn die Lebensfahigkeit 
olcher Anlapen als hewiesen betrachtet werden 



kann, und es ist auch in der absehbaren niichsten 
Zukunft wahrscheinlich, daB die Biiurehebungs- 
kosten eine betriichtliche Vermindening erreichen 
werden, wodurch die Turniverfahren eine neue 
Htiitze gewinnen werden. 

Icli will nun nocli ganz kurz im Anschlul) an 
meine Ausfiihrungen . iiber dae Intensivverfahren, 
tler Apparate und einiger Seuertmgen Erwiihnung 
tun, die walirend der letzten Jahre aufkanien. I m  
Ofenbetrieb ninimt die Verbreitring der mechani- 
schen Rijstofen imnier niehr zii. es aind die bewahr- 
testen Systeme, die von H e r r e s 11 o f f , \?' e d g e 
und K a u f ni a n n.  welche -maneherlei Modifikatio- 
lien unter anderen Samen aufweisen. Die Sachteile 
sind bekannterweise das Zusammenbacken der Erze, 
(tie Staubentwicklung und der VersclileiB und Bruch 
tler Arme. Alle diese Fragen. sowie die Liisung des 
Problems der Rlenderostung im niechanischen Ofen 
ist das Feld, auf deni am regsten gearbeitet wird. 
Ikziiglich Staubkarnmern sol1 eine neue Konstruk- 
tion, auf die Oberfllehenanzieliung basiert, Rinfiili- 
rung finden; es ist mir jedoch momentan RUS Patent- 
riicksicliten vcrsagt, niiheres dariiber zu berichten. 
Die b'aasereinspritzung, die fast iiberall Einfiih- 
rung fand. zeigt gute Erpebnisse. nur ist es wiin- 
scheus\vert. auch diese Serierung, \vie so inanche 
andere, init Mall und Ziel anzuwnden. So w r d e  
icli z. 13. in eine Fabrik, die zienilicli nordostlicli in 
Ungarn liegt. berufen. die von einer grol3en Instal- 
lationsfirina gebwt \vurdc iind niclit tadellos fnnk- 
iionierte. Anfang 1)czenil)er bei -20' Kiilte waren 
natiirlich siiintliclie \\'asserleitiingen eingefroren, 
tleshalb IiiUt sich in solchen. \vie anderen Spezial- 
tiillen der Kessel nicht oline \veitcrcs eritbeliren. 
k:s ist nicht genug zii c~inpfehlen, sich den speziellen 
lokalen Verhaltnixsen nioplichst anzupassen . was 
nur leider oft versiiumt tvird. Der \'entilatorbetrieb 
ist such stark verbrcitet. Hinter den 6fen wird 
niit guteni Erfolg der neue Ventilator K. K. K. 
System Rateau, verwendet . welcher in seinen 
Details aufs Imte durchgearbeitet \vurdr und 
es gestattet, die (:asquantitilten, die er licfert, in 
groUen (:remen zii Indern, oline daD dadurcli der 
\\'irkungsgrctd crheblich scliwanken wiirde. Yielie 
13 o n t e s Artikel (Z. Ver. d. Ing. 1910, 1661). Am 
bhde der Systeme werden Blei oder Steinzeugventi- 
Iatoren ver\vendet, Die Ikhensdauer der ersteren 
kann auf 3-5 Jahre gesetzt \vwden. uihrend die 
Steinzeuge?tliaristoren viel liinger tadellos funktio- 
nieren. Vielfacli sintl Ventilatoren aiich stillgelegt 
\voiden. Iiesonders in Frankreicli, tla bei .Anlagen, 
wo ein solcher vorn arbeitete. das Abreillen der 
13leilaschen drircli die Vibration Iiervorgerufen 
ivurde. I i n  ganzen bcsteht nach \vie vor der .Aus- 
cl)riich G .  I) e I I) 1 i t  c e s uncl (:. S c 11 1 i c h s' nur 
zii Hecht. daU c>s ganz oline Belang ist, 01)  der Zug 
init einem Ventilator oder Kaniin und Regulator 
tweicht wird, die Hauptsache ist. da13 iiberhaupt 
peniigend Zug vorhanden ist. 

I ,  II 11 g e - R o h r ni a 11 n sc:lien I'latten- 
i iiiwe ivrrden sclieinlm lveniger verwendet. Dan 
\'rrfahren vnn H. S i e d e n f ii 11 r , I). R. P. Sr. 
140 825, ist von ihni selbst als uiizulanglicli ver- 
Itissen n.orden. da die Zweiteilung der Gloverfunk- 
tion eine sclilerhte Denitrifikation und sclilechte 
Konzentration zur E'olge hat. Uni diesem Ubel- 
stnnde aluuhelfen. \vollte S i e d e n f ii 11 r die Z\vei- 

Die 

teilung in einem eineigen Turme ausfiihren, D. R. P. 
Nr. 207 780; iiber diesen wurde jedoch nichts niihe- 
res bekannt. 

Dea Tangentialsystem von Dr. T 11. 11 e y c r , 
D. R. P. Xr. 101 376 und 226 792, hat gute Resul- 
tate aufzuweisen, es sind bislang 39 Fabriken nach 
diesem Prinzip erbaut worden. Diese Konstruktions- 
a r t  ist die einzige, die bisher bei intenviveni Rettieb 
gute praktische Erfolge aufzuweisen hat, sie ist. 
teils in Eisen ausgefiihrt, watj im allgenieinen teurer 
in der Konstruktion ist. aher denigegeniihet \.nr- 
teile bietet . 

Da.5 Patent Sr. 208 028 von H. I'e t c r s c n 
hat, insoweit es die Forcierong des lktriebes er- 
strebt, keine Bedeutung aus den oben angefiihrten 
Griinden. Die Wirkung des Doppelrinpes als .4b- 
sorptionsturni kann nicht bezweifelt werden; die 
Regenercttivnirkung, die deni Turin von I' e t c k  r - 
s e n zugesclirieben wird. kann kein I'raktiker befiir- 
jvorten, vielniehr w i d  jeder darauf selien. daU die 
-Absorl)tionsanlagcn keine grofieren !denpen svliwef- 
liger Siiure hekoriinien . (lit. liier niir I'nlieil ; i l l -  

stellen wiirden. 
Reziiglicli der Konzentration tler Scli\vc.fel- 

siiure hat S t o 1 z e 11 \v a 1 d vor kurzcni (diew %. 
23. 1975 [19IO]) die Verhaltnisse gescliildert . tlie 
seitlier von 1) II  r o II (ibid. 23, 2307 1910J) ergiinzt 
ivorden sintl. .An diese Ausfiihriingen ankniipfend. 
wiirde icli noch die \Viclitigkeit tler neuen (I)uarz- 
sclialen hervorhe1)en. die mveifelsohne in tler niicli- 
sten Zukunft viel Verwendung finden \widen. 1's 
geliiirt natiii4ieli 1)esonderr I.:rfalirurig tltizu. tlit. 
()iiarzsc.lialenkonzentration rationell Z I I  gestalten. 
aber niit Spezialfeuerung untl anderen 1)isl)ositionen 
wird eine IdIige Viiarzkonzentratioii tlem t-erhiilt- 
ninnilllig teueren Qaillard- rind Kel3ltwpl)arat 
einen yeliiirigrn Rauni ahsti.eiten kiinntm. 

I A .  ! I .  I 

Zur 
Theorie des Bleikamrnerprozesses. 

VOn 0. WEX'ZliI. 

(Eingeg. 23.11. 1911.) 

Wic voriiuszuselien war, hahen nicinc .Iusfiili- 
rungen') iiber die Vorgiinge heim Bleik~~nii i i r rprozc~ 
die %ustirnniung von R a s  c 11 i g und R e r 1 nicht 
gefunden. Sic bestreiten') zwar ini allgenieinen 
niclit die Richtigkeit nieinrr Heobachtungcn, wohl 
aber die daraus gezogenen Schliissc~. K a s c 11 i p 
wendet sich ini Eingange seiner L'ublikation gcgen 
tlie neue Nomenklatur, ,,die sowohl J u r i s c 11 %IS 
auch W e n  t z k i einzufiiliren snchen", und lcgt da- 
gegen \'ernahrung ein. Mich selbst bctrifft s c x i n  
I'rotest nur, soweit der von R a s v  11 i g  :ils Si- 
trosisulfosiiure benannte Kiirper in Rptracht kolnrnt, 
den ich als nitrosylige Schwefelsaure :ingesl)rochen 
habe. I n  bezug hierauf sagt K a s c 11 i g : ..lch 
denke, jeder Vater hat ein Kecht. zu verlangen. 
dall man sein Kind so nenne, \vie er ('s gct;iuft hat." 
R a s c 11 i g hat scinen Protest an  dic. vcrkchrtc 
Adresse gcrichtet. I, u n g e und H e r 1 gcgenii1)cr 
- ~ 

1) Diese Z. 21, 1707 (1910). 
2 )  Diese Z. 23, 2241 (1910). 


